Importancia do Chao
de Fabrica na
Industria de Confeccao

O chéo de fabrica desempenha um papel fundamental na industria de
confecciio, sendo o local onde a producio realmente acontece. E onde os
processos de fabricacdo sido executados, o controle de qualidade é mantido, a
eficiéncia operacional é maximizada e a gestdo de estoque é realizada. Além
disso, a comunicacéo, a colaboracéo e a seguranca no trabalho sdo questdes
criticas para garantir o sucesso operacional e financeiro das empresas no

setor de confeccdo.

Conheca o nosso
modulo de Chao de
Fabrica

Através do nosso médulo de Chao de fabrica as
industrias de confeccao terao um controle preciso de

todo os processos da sua producao!
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Execucao do Processo de Fabricacao

1 Habilidades Especificas

Cada etapa do processo de fabricacdo requer habilidades especificas dos trabalhadores para garantir

a qualidade e eficiéncia da producio.

2 Cronoanalise do tempo de execucido de cada processo das pecas

Com a cronoanélise conseguimos medir o tempo de cada etapa do processo de fabricacdo da peca.
Feito isso a industria sabera a capacitade de producdo em minutos, horas ou dia da peca em

questdo, conseguindo assim fazer o planejamento da producéao diaria da fabrica.
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3 Distribuicdo da Producédo Diaria

Com o processo de Distribuicdo da Producdo conseguimos planejar a producéo diaria da fabrica,
informando assim a quantidade e o tempo necessario para executar cada processo da pecas da

producéo, dentro do horario de funcionamento da fabrica.
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4 Gerenciamento da Producao

Através do aplicativo de gerenciamento do chio de fabrica, os supervisores e gerentes de producao
conseguem gerenciar todos os processos que estdo em execucdo, informando o inicio e o término

destes.
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5 Acompanhamento da Producao

Através da tela da televisdo, tanto os supervisores quanto os funcionarios poderdo acompanhar os
processos em execucdo, sabendo a hora que iniciou, a quantidade de pecas a fabricar e quando tera
que terminar. O aplicativo de acompanhamento emitira um alerta na tela quando o processo estiver

faltando 5 minutos para terminar ou quando estiver em atraso.
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Controle de Qualidade

Inspecao Regular

Os inspetores de qualidade realizam verificagdes regulares para garantir que as pecas

estejam de acordo com as especificacdes e identificar quaisquer defeitos rapidamente.
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Eficiéncia Operacional

Layout da Fabrica

1 Uma disposicdo eficiente do layout da fabrica é essencial para a eficiéncia

operacional.
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Gestdo de Estoque

Estoque de Matérias-Primas Produtos Acabados
O controle adequado do estoque de matérias- O gerenciamento do estoque de produtos acabados
primas é crucial para evitar a falta de material é essencial para minimizar custos desnecessarios e
durante a producio. espaco de armazenamento.
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Comunicacao e Colaboracao

1 Comunicacao Eficaz

Supervisores e gerentes de producio garantem que as informacgdes sejam
transmitidas de maneira clara e que os problemas sejam resolvidos

rapidamente.
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Seguranca no Trabalho

1 Prevencao de Acidentes

Os trabalhadores recebem treinamento adequado em praticas de seguranca e equipamentos de

protecdo individual para prevenir acidentes e lesoes.
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Sucesso Operacional e Financeiro

1 Importancia Integral

O chéo de fabrica é essencial para a qualidade, eficiéncia e seguranga no trabalho, resultando no

sucesso operacional e financeiro das empresas de confeccao.
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